 Bài 17. CÁC KHÁI NIỆM CƠ BẢN VỀ DUNG SAI LẮP GHÉP
MỤC TIÊU CỦA BÀI: 

Sau khi học xong bài học này học sinh có khả năng :
            - Trình bày được ý nghĩa và lợi ích của tính lắp lẫn.


 - Trình bày được các khái niệm cơ bản về kích thước
  - Có ý  thức rằng các khái niệm cơ bản về dung sai lắp ghép là bài rất quan trọng  đối với  môn dung sai kỹ thuật đo.
NỘI DUNG BÀI HỌC

I. Vai trò của dung sai đo lường trong sản xuất. 

-Trong sản xuất các thiết bị, máy móc, các loại xe được lắp ráp từ nhiều chi tiết rời nhau, có khi hàng ngàn chi tiết rời được lắp lại với nhau .chi tiết rời được gia công bằng nhiều phương pháp phối hợp .trong gia công để đạt một kích thước là một vấn đề rất quan trọng .khi gia công hàng loạt nhiều chi tiết , các kích thước thực trong loạt gia công có bằng nhau một cách tuyệt đối không ? rõ rang là kích thước thực  không bằng nhau một cách tuyệt đối mà có dao động . vì vậy cần thiết phải chấp nhận sai số khi gia công như là một thực tế hiển nhiên . khoảng sai số cho phép là bao nhiêu ? phân bố như thế nào ? các bảng trị số sai số được qui định như thế nào ? v..v…giải quyết vấn đề  được  nằm trong môn học Dung sai .Có thể hiểu đơn giản dung sai là chứa cái sai những cái sai được cho phép, được qui định bằng trị số, được hệ thống hóa thành bảng biểu mang tính tiêu chuẩn Quốc gia và Quốc tế. 
Ví dụ 1 : 
- Lắp ráp cơ cấu ăn khớp của bánh răng nằm trong hộp tốc độ , hộp số  máy tiện... 
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Hình 1
II. Khái niệm về tính lắp lẫn trong cơ khí.

1.Bản chất của tính lắp lẫn hoàn toàn
- Tính ñoåi laãn chöùc naêng laø moät nguyeân taéc thieát keá vaø cheá taïo ñeå ñaûm baûo cho caùc maùy vaø chi tieát maùy cuøng loaïi, cuøng côõ coù theå thay theá cho nhau maø khoâng caàn phaûi söûa chöõa hoaëc löïa choïn nhöng vaãn ñaûm baûo moïi yeâu caàu veà kyõ thuaät vaø kinh teá.

- Khi laép raùp, caùc chi tieát ñöôïc chọn baát kyø trong loạt, hoaøn toaøn coù tính  ngẫu nhieân.Caùc chi tieát ñaõ ñöôïc tieâu chuaån hoaù hay caùc chi tieát phuï tuøng döï tröõ thöôøng ñöôïc cheá taïo coù tính ñoåi laãn hoaøn toaøn ñeå taïo ñieàu kieän thuaän lôïi cho quaù trình thay theá söûa  chöõa sau naøy. 
- Gọi là lắp lẫn hoàn toàn khi đem bất kỳ chi tiết cùng loại vào vị trí của nó đều có thể được mà không cần sửa chữa bổ sung gì.

  Vd: Đem bất kỳ một bulông M24x3 đều lắp vào đai ốc cùng loại mà không cần sửa  chữa bổ sung gì.
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Hình 2
2.Lợi ích của tính lắp lẫn 
        - Lợi ích trong thieát keá:

            + Giaûm ñöôïc thôøi gian, coâng söùc vaø chi phí cho quaù trình thieát keá.
       - Lợi ích trong sử dụng:

           + Thay thế nhanh chóng tiện lợi

           + Thời gian sửa chữa, thay thế nhanh, thời gian dừng máy ít.

           + Rất tiện lợi cho các chi tiết thường hay hỏng cần thay thế.

     - Lợi ích trong sản xuất:

       + Chuyên môn hóa được trong sản xuất tạo điều kiện nâng cao năng suất và chất lượng.

      + Hợp tác hóa trong liên kết sản xuất.

     + Tiêu chuẩn hóa đước các kích thước lắp ghép
III. Các khái niệm cơ bản về dung sai.

 1. Kích thước

    - Kích thước là giá trị bằng số của đại lượng đo chiều dài ( đường kính , chiều dài , chiều rộng …) theo đơn vị đo được lựa chọn.
    Trong ngành cơ khí đơn vị đo dùng cho kích thước là milimet ( mm) vá quy ước không cần ghi “mm” ngoại trừ khi sử dụng đơn vị đo khác .

a.Kích thước danh nghĩa 
 - Kích thước danh nghĩa là kích thước ghi trên bản vẽ, được xác định trong quá trình thiết kế.
       Ký hiệu: D, d

           D: Lỗ hay bề mặt bao                                     
           d: Trục hay bề mặt bị bao    
           Ví du:
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                                                       Hình 3
b.Kích thước thực

   - Kích thước thực là kích thước đo trực tiếp trên chi tiết bằng dụng cụ đo sau khi gia công.
       Ký hiệu: Dt, dt

           Dt: Kích thước thực của lỗ
          dt: Kích thước thực của trục                       

        Ví dụ: Chi tiết trục trơn sau khi gia công xong dùng thước cặp đo trực tiếp lên chi tiết kích thước đo được bằng thước cặp là kích thước thực .
c. Kích thước giới hạn                                                  

· Kích thöôùc giôùi haïn laø kích thöôùc lôùn nhaát vaø nhoû nhaát giôùi haïn phaïm vi cho pheùp cuûa kích thöôùc chi tieát.
· Coù hai kích thöôùc giôùi haïn:
+ Kích thöôùc giôùi haïn lôùn nhaát (Dmax , dmax)
+ Kích thöôùc giôùi haïn nhoû nhaát (Dmin , dmin)
   d= 40mm





       D = 40mm





ddn= 40mm


dmax = 40 + 0,01mm


dmin = 40 – 0,025mm





Ddn = 40mm


Dmax = 40 + 0,015mm


Dmin = 40 – 0,02mm








